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Planning & Scheduling System

Raccolta dati di produzione in tempo reale
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Raccolta dati e Rilevazione e ‘ Gestione ‘ Gestione attrezzi e ‘ Rilevazione e
Monitoraggio Gestione dati di materiali attrezzature Gestione dati di
produzione collaudo Presenza
il ; Rilevazione e Manutenzione
© g_gagen ° Controllo di Gestione datidi  macchine/impianti Controllo Accessi
iretto .
i At Processo magazzino
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.. Tracciabilita e =
KPI — Analisi e Etichettatura attrezzature
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Gestione
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Integrazione con ERP/FCS/APS/QA/HR
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INTERFACCIA INFORMATICA PLC
# Connessione Ethernet

# OPC Protocol
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A tempo pianificato

B tempoutilizzo

PERDITE VELOCITA"

SCARTI

OEE= B/A X D/C X FJ/E

Auvailability Performance Quality
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Top Management

produttivita, inefficienze,
marginalita sulle commesse,

trend di crescita Andamento giornaliero/mensile,

dati di produzione precisi e puntuali

efficienze per centri di costo/reparto
riduzione costi diretti e indiretti ...

OEE

Availability

produttivita individuale

‘&1 quadratura ore presenza-produzione

incentivi alla produttivita ..

Quality

Dipendenti e collaboratori
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